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Przed przystapieniem do montazu nalezy doktadnie przeczytad i zrozumied niniejsza instrukcje

OSTRZEZENIE

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy przed
rozpoczeciem jakichkolwiek prac w obrebie
zaworu przedsiewziac wymienione ponizej srodki
ostroznosci:

1.

Personel przeprowadzajacy jakiekolwiek
regulacje zaworu powinien korzystac ze
sprzetu i odziezy ochronnej uzywanych zwykle
podczas pracy zwigzanej z obstuga procesu
technologicznego w miejscu zamontowania
zaworu.

Przed przystapieniem do montazu zaworu
nalezy catkowicie odprezyc rurociag oraz
usunac z niego ciecz i opary.

Transport i montaz wszystkich zawordw,
operatoréw i sitownikéw musi by¢ wykonywany
przez personel przeszkolony we wszystkich
aspektach bezpiecznych technik montazu i
recznego/mechanicznego transportu.

Podane na tabliczce identyfikacyjnej zaworu
graniczne wartosci ci$nienia/temperatury
musza byc wyzsze lub réwne wartosciom

tych parametrow wystepujacym w warunkach
eksploatacyjnych.

1 PRZECHOWYWANIE/ZABEZPIECZENIE/DOBOR

Przechowywanie

Dobér

Sprawdzi¢, czy materiaty konstrukcyjne oraz
graniczne wartosci ci$nienia/temperatury,
wyszczegblnione na tabliczce identyfikacyjnej
zaworu, sa odpowiednie dla konkretnej cieczy
technologicznej i warunkow eksploatacyjnych.
W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z
firma KTM Hindle.

2 MONTAZ

1. Zawory KTM Hindle serii 110 sa zaworami
dwukierunkowymi i moga by¢ montowane
w dowolnym potozeniu w stosunku do
kierunku przeptywu.

2. Montaz mozna wykonac przy trzpieniu
obréconym o dowolny kat mieszczacy sie w

zakresie mozliwym dla potaczenia $rubowego.

3. Zdjac ostony ochronne z powierzchni
przylgowych kotnierzy przepustnic.

4. Sprawdzi¢, czy wspdtpracujace ze
soba kotnierze i uszczelki sa czyste i
nieuszkodzone.

5. W przypadku prawdopodobienstwa
wystepowania w instalacji rurowej czastek
$ciernych (w postaci zuzla pozostatego
po spawaniu, piasku itp.) moze nastapic¢
uszkodzenie gniazda/kuli zaworu. W takim

Przepustnice, ktére maja byc¢ przechowywane
przez jakis czas przed zamontowaniem,
powinny by¢ przechowywane w oryginalnych
skrzynkach transportowych, bez usuwania
wodoszczelnej wyktadziny i/lub $rodka
osuszajacego. Skrzynki transportowe powinny
by¢ ustawione ponad powierzchnia posadzki,
w czystych i suchych pomieszczeniach
zamknietych. W przypadku przechowywania

przypadku instalacje nalezy przeptukac.

. Sprawdzi¢, czy styczne kotnierze rur sa

prawidtowo wyréwnane. Sruby powinny
dawac sie tatwo wktadac do otworéw we
wspdtpracujacych ze soba kotnierzach.

. Zawor nalezy zamontowac w rurociagu

w spos6b zapewniajacy tatwy dostep do
dzwigni/kota recznego.

. Dokreci¢ $ruby kotnierza pracujac

Obstuga

Wszystkie standardowe recznie uruchamiane
zawory sa zamykane przez obrot w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Potozenie zamkniecia jest wskazywane

przez reczna dzwignie lub przez strzatke
wskaznikowa znajdujaca sie pod katem 90° do
osi rurociagu/otworu zaworu.

Rutynowa konserwacja

Zapewnienie bezproblemowego dziatania i
odpowiedniej szczelnosci zaworu nie wymaga
przeprowadzania zadnej innej rutynowej
konserwacji z wyjatkiem okresowego
przegladu. Kazdy wyciek z obszaru szczeliwa
dtawnicy nalezy bezzwtocznie likwidowac przez
zmniejszenie ciénienia w zaworze i dokrecenie
nakretki dtawnicy. Jesli dalsza regulacja nie
jest juz mozliwa badz jesliistnieje podejrzenie
nieszczelnosci gniazda lub ztacza, niezbedne
jest przeprowadzenie kompletnego remontu
zaworu. W tym celu nalezy odprezy¢ instalacje
i przeprowadzi¢ naprawe zaworu zgodnie

z instrukcja konserwacji opracowana dla
zaworow KTM Hindle. Stosowad wytacznie
czeéci zamienne przeznaczone dla zaworow
KTM Hindle.

Czesci zamienne

Zawory KTM Hindle sa oznaczane za pomoca
numeru rysunku, ktdry jest wybity na tabliczce
identyfikacyjnej umieszczonej na kotnierzu
korpusu zaworu. Numer ten nalezy podac

w przypadku wszelkich kwestii dotyczacych
serwisu posprzedaznego lub zapytan badz
zamowien dotyczacych czesci zamiennych lub
napraw.

przez okres przekraczajacy sze$¢ miesiecy
nalezy po uptywie tego okresu wymienic
woreczki z $rodkiem osuszajacym (jesli zostaty
dostarczone).

naprzemiennie.
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!l Przeczytac wszystkie etykiety ostrzegawcze
przymocowane do zaworu przed przystapieniem
do eksploatacji lub konserwacji!!

Zabezpieczenie

Zawory KTM Hindle sa dostarczane z
zabezpieczeniem zgodnym z wymaganiami
klienta lub wymaganiami okreslonymi

w podreczniku zarzadzania jakoscia.

Ma to na celu ochrone gniazd i cztonu
zamykajacego zaworu przed uszkodzeniem.
Wszelkiego rodzaju opakowania i/lub
ostony nalezy usuwac bezposrednio przed
zamontowaniem zaworu do rurociagu

Zakres

Zawory KTM Hindle serii 110 uruchamiane
recznie lub za pomoca sitownika. W przypadku
zaworow przeznaczonych do specjalnych
zastosowan, zwykle kriogenicznych, nalezy
zapoznac sie z odrebna instrukcja obstugi.
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Identyfikacja czesci
Na rysunkach zamieszczonych w rozdziale 5

przedstawiono czesci sktadowe zawordéw serii 110.

4.1 Wymiana elementow zaworu

Jesli dalsze dokrecanie nakretki dtawnicy nie

powoduje zlikwidowania wycieku z obszaru

trzpienia zaworu badz jesli istnieje podejrzenie
nieszczelnosci gniazda, zawor nalezy
wymontowac z przewodu rurowego w celu
wymiany gniazd/uszczelnien.

Po wymontowaniu zawér nalezy umiesci¢ na

stole warsztatowym i wymontowac/wymienié

gniazda/uszczelnienia zgodnie z ponizsza
procedura.

1. Wymontowad tuleje (przy uzyciu przyrzadu
do wyciggania) wraz z gniazdem tulei,
uszczelka gniazda tulei, aktywatorem i
sprezyna Wavo.

2. Wyjac kule.

3. Wyjad pierscien siedliska korpusu zaworu i
uszczelke siedliska korpusu zaworu.

4. Wyjac gniazdo tulei z tulei.

5. W razie potrzeby wyjac z tulei uszczelke
grafitowa, pierscien aktywatora i sprezyne
Wavo.

6. Wymontowa¢ naped (dZzwignie, przektadnie,
sitownik], postepujac zgodnie ze

wskazowkami zamieszczonymi w punkcie 4.2.

7. Wymontowac nakretke trzpienia, ptytke
ustalajaca, podktadki Belleville i uszczelke
przelotowa.

8. Odkreci¢ $ruby dtawnicy i wyjac dtawnice.

9. Wyjad trzpien i uszczelke oporowa.

10. Wyja¢ grafitowe uszczelki ognioodporne.
Ponowny montaz przeprowadza sie w
kolejnosci odwrotnej do demontazu.
Przed ponownym montazem nalezy
sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki i
metalowe powierzchnie w zagtebieniach
gniazd nie sa uszkodzone/skorodowane.
Drobne uszkodzenia mozna wypolerowac
przy uzyciu ptétna sciernego. W przypadku
wykrycia wiekszych uszkodzen nalezy
skontaktowac sie z dziatem serwisowym
firmy KTM Hindle w celu ewentualnej
naprawy lub wymiany podzespotu.

4.2 Demontaz i ponowny montaz operatora
Demontaz dZzwigni recznej
1. Wykrecic¢ érube dzwigni wraz z podktadka.

2. Zdemontowac nakretke i podktadke dzwigni.

Demontaz sitownika

1. Wykreci¢ $ruby wspornika montazowego.
2. Zdja¢ wspornik montazowy i sitownik.

3. Zdjac tacznik napedu.

Ponowny montaz przeprowadza sie w
kolejnosci odwrotnej do demontazu.

4.3 Montaz sitownika

Przed przystapieniem do montazu nalezy

sprawdzic co nastepuje:

1. Typ i rodzaj sitownika, tj. sitownik
dwustronnego dziatania lub sitownik ze
sprezynowym mechanizmem powrotnym.

2. Potozenie sitownika w stosunku do zaworu i
rurociagu.

3. Bezpieczna pozycja zaworu w razie awarii,
tj. zawdr otwarty lub zamkniety.

Montaz

1. Zamknac catkowicie zawor.

2. Wykrecic érube dZzwigni recznej wraz z
podktadka.

3. Zdjac¢ dzwignie reczna.

4. Wykreci¢ sruby ograniczajace i wyjac
pierscienie oporowe.

5. Upewnic sie, ze tacznik sprzegajacy jest
prawidtowo potaczony z sitownikiem i
trzpieniem zaworu.

6. Umiesci¢ wspornik montazowy we
wtasciwym potozeniu na zaworze i wkrecic
Sruby wspornika. Nie dokrecac srub.

7. Umiescic tacznik sprzegajacy na zaworze.
Zamocowac sruba z tbem gniazdowym,
jesli jest w wyposazeniu.

8. Zamontowac sitownik nad tacznikiem
sprzegajacym i na wsporniku montazowym.

9. Whkreci¢ $ruby sitownika. Nie dokrecac srub.

10. Przy zamocowanym sitowniku sprawdzi¢

swobode ruchu tacznika sprzegajacego
sitownik z trzpieniem zaworu.

Dokrecic¢ éruby wspornika montazowego
i ponownie sprawdzi¢ swobode ruchu
tacznika sprzegajacego.

.Po ustawieniu sitownika we wtasciwym

potozeniu dokreci¢ $ruby sitownika.

12. Jesli sitownik jest wyposazony w
ograniczniki ruchu, nalezy uregulowac
ich dtugo$¢ w potozeniu zamkniecia.
Otworzy¢ zawdr i uregulowac tak, aby otwér
kuli pokrywat sie z otworem zaworu.

OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do jakiejkolwiek

obstugi nalezy upewnic sie czy instalacja jest
catkowicie odprezona oraz o ile to konieczne
oprozniona z wszelkich niebezpiecznych ptyndw.
Zawor podlegajacy wymontowaniu pownien

byc co najmniej raz uruchomiony w petnym
zakresie i pozostawiony w potoZeniu czesciowego
otwarcia przed jego wyjeciem z rurociagu.

Przed rozmontowaniem zaworu nalezy upewnic sie
czy zostat prawidtowo oczyszczony ze szkodliwych
gazow lub cieczy i czy jego temperatura jest
bezpieczna dla personelu. Personel wykonujacy
Jakiekolwiek regulacje zaworu powinien stosowac
srodki ochrony osobistej normalnie uzywane

przy obstudze instalacji w ktorej zawor jest
zamontowany. Obstuga wszelkiej armatury oraz
napedow powinna byc wykonywana przez personel
przeszkolony we wszelkich aspektach obstugowych
technik manualnych i mechanicznych.
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Rys. 1 - Rysunek zaworu z napedem

Rys. 2 - Rysunek montazowy

5 RYSUNKI PODZESPOLOW | ZLOZENIOWE
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Ani firmy Emerson i Emerson Automation Solutions, ani tez zadne z ich podmiotéw powiazanych nie ponosza jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za dobér, uzytkowanie lub
konserwacje dowolnego produktu. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowy dobér, uzytkowanie i konserwacje dowolnego produktu obciaza wytacznie nabywce i uzytkownika
koncowego.

KTM jest znakiem bedacym wtasnoécia jednego z przedsiebiorstw wchodzacych w sktad jednostki biznesowej Emerson Automation Solutions firmy Emerson Electric Co.
Emerson Automation Solutions, Emerson oraz logo Emerson sa znakami towarowymi i znakami ustugowymi Emerson Electric Co. Wszystkie pozostate znaki stanowia
wtasnosc ich odnosnych wtascicieli.

Zawarto$¢ niniejszej publikacji zostata przedstawiona wytacznie do celéw informacyjnych, w zwiazku z czym - chod dotozono wszelkich staran, aby zapewnic jej
doktadnos$¢ — nie nalezy traktowac jej jako zapewnienia lub gwarancje, domyslne lub dorozumiane, dotyczace produktéw lub ustug opisanych w niniejszym dokumencie,
czy tez ich uzytkowania lub nadawania sie do uzytku. Catos$¢ sprzedazy podlega naszym warunkom handlowym, ktére sa dostepne na zyczenie. Zastrzegamy sobie prawo
do modyfikacji i ulepszania projektéw lub specyfikacji takich produktéw w dowolnym czasie bez powiadomienia.
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